APCGLMOS
NAVOD K VYROBKU

PrisluSenstvi snimacu teploty
Navarky
typ 991

POUZITI
- k montazi jimek nebo kompletnich snimacl teploty
v pripadech, kdy nelze provést vyvrt s upeviiovacim
zavitem pfimo do stény potrubi, tj. kdy tloustka stény je
mensi nez 30 mm, navafuji se na potrubi nebo
technologické zafizeni
- navarek se zafeznym krouzkem se pouZivd pro montaz
ty¢ovych snimacl teploty s kovovou ochrannou trubkou
@ 14 a 22 mm do max. tlaku 6,3 MPa a pomoci néj Ize
nastavit pozadovany ponor snimace, ktery vSak nelze
opétovné ménit
- do prostredi, kde je vyzadovana seismicka odolnost 1 Hz
az 33 Hz, zrychleni 3g, protokol o zkouSce vystaven na
tyto typy navark(
991 NVP5 M33 72
991 NVS5 M33 15
991 NVS5 M33 72
- v kompletaci se snimac¢i jako vybrané zafizeni
bezpecnostni tfidy 2 a 3 ve smyslu vyhlaSky ¢. 132/2008
Sh. o systému jakosti pfi provadéni a zajiStovani ¢innosti
souvisejicich s vyuzivanim jaderné energie a radiacnich
¢innosti a o zabezpe€ovani jakosti vybranych zafizeni
s ohledem na jejich zafazeni do bezpec¢nostnich tfid
- navarky nejsou stanovenymi vyrobky ve smyslu zakona
€. 22/1997 Sb.

POPIS

Navarky pfimé nebo Sikmé (zkoseni 45°) jsou zhotoveny ze
silnosténnych ocelovych trubek, rozméry a material jsou
zvoleny dle parametr( jim odpovidajicich snimacu teploty
nebo jimek. Jsou opatfeny vyvrtem s riznym typem vnitfniho
zavitu a osazenim pro vhodny tésnici krouzek.

Navarek se zafeznym krouzkem je tvoren vlastnim navarkem
zakonéenym zavitem s vnitfnim kuZelovym osazenim,
zareznym a pritlaénym krouzkem a prevle¢nou matici.
Navarky dle DIN jsou pfimé s vyvrtem podle priméru zvolené
jimky dle DIN tvar 4.

TECHNICKE UDAJE
Rozméry navarkll vychazi z CSN EN 1434-2, z neplatné.
ON 02 7320 a ON 02 7321 a z DIN 43772.

PROVOZNi PODMINKY
Prostfedi definované skupinou parametrd a jejich stupni
piisnosti IE 36 podle CSN EN 60721-3-3 a nasledujicich
provoznich podminek:
Relativni vihkost okolniho prostredi:
10 az 100 % s kondenzaci, s horni mezi vodniho
obsahu 29 g H,0O/kg suchého vzduchu
Atmosféricky tlak: 70 az 106 kPa
Maximalni pracovni tlak a teplota:  viz tabulky provedeni

OZNACOVANI
Udaje na vyrobku
Néavarky podle CSN EN 1434-2:
V horni ¢asti je vyznacen material navarku.
Navarky podle DIN 43772:
V horni ¢asti (na vnéj§im obvodu) je vyznacen
- materiél navarku
- prameér vyvrtu pro jimku
Udaje na osvédéeni o jakosti a kompletnosti vyrobku
- ochranna znamka vyrobce
- objednaci ¢&islo vyrobku
- ¢asovy kod
(vyrobni &islo u zakazek dle vyhlasky 132/2008 Sb,)
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DODAVANI
Kazda dodavka obsahuje, neni-li se zakaznikem dohodnuto
jinak:
- dodaci list
- vyrobky podle objednavky
- pravodni technicka dokumentace v ¢estiné:
0  osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku, které je
soucasneé zaruénim listem
0 skazdym navarkem se zafeznym krouzkem se
dodava instruktazni list
o prohlaseni dodavatele o shodé dle CSN EN ISO/IEC
17050-1 (u zakazek dle vyhlasky 132/2008 Sb.)
0  navod k vyrobku
Je-li stanoveno v kupni smlouvé, nebo dohodnuto jinak, mize
byt dodavana s vyrobkem dalsi dokumentace:
- kopie Inspekéniho certifikatu 3.1 na material navarku
s Cislem tavby
- kopie protokolu o vysledcich zkouSek pro ovéreni
seizmické zpusobilosti dle CSN IEC 980
- prohlageni dodavatele o shodé dle CSN EN ISO/IEC
17050-1

BALENI

Navarky se dodéavaji v obalu, zarucujicim odolnost proti
pusobeni teplotnich vlivi a mechanickych vliva podle fizenych
balicich predpisu.

DOPRAVA

Vyrobky je mozné prepravovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci tfid IE 23 podle CSN EN 60721-3-2,
nesmi byt v§ak vystaven pfimému desti (tj. letadly, nakladnimi
vozidly, valniky a pfivésy, Zelezni¢nimi vozy se specialné
zkonstruovanymi tlumi¢i narazd a lodémi, v prostorech
nevétranych a nechranénych proti povétrnostnim vlivim).

SKLADOVANI

Vyrobky je mozné skladovat za podminek odpovidajicich
souboru kombinaci t¥id IE 12 podle CSN EN 60721-3-1, ale
s teplotou okoli mezi -30 az 45 °C (tj. v mistech, kde neni
regulovana teplota ani vlhkost, s nebezpedim vyskytu
kondenzace, kapajici vody a tvofeni ledu, bez zvlaStniho
nebezpeci napadeni biologickymi Ciniteli, s malo vyznamnymi
vibracemi a nelezici v blizkosti zdroji prachu a pisku).

SPOLEHLIVOST

Ukazatele bezporuchovosti v pfedepsanych provoznich
podminkach a podminkdch prostfedi pfi prepravé a
skladovani:

- stfedni doba provozu mezi poruchami 96 000 hodin

- uzite€ny Zivot 10 let

OBJEDNAVANI

V objednavce se uvadi:

- nazev

- objednaci ¢&islo vyrobku

- zda je navarek objednan pro kompletaci se snimaci, které
jsou vybranym zafizenim bezpecnostni tfidy 2 a 3 ve
smyslu vyhlasky ¢. 132/2008 Sbh.

- pozadavek na daldi dokumentaci dle &. DODAVANI

- pocet kusl

PRIKLADY OBJEDNAVEK
Standardni provedeni:

Navarek pfimy

991 NVP 1 M20 13

20 ks
Na zvlaStni pozadavek:

Navarek podle DIN 43772

991 NVD 4 D24 50

materiél navarku 1.5415

10 ks
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NAVOD K VYROBKU TYP 991 NAVARKY

TABULKA 1 - PREHLED PROVEDENI A OBJEDNAVANI NAVARKU PRO JIMKY DLE €SN EN 1434-2

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 | xxx | x | xxx | xx
primy NVP
Tvar Sikmy (zkoseni 45°) NVS
obr. 1 201, 202, 210 a jimky se zavitem M20x1,5 (G1/2) 1
obr. 2 112 80, 80/P, 210, 113 17, 18 a jimky se zavitem M20x1,5 (G1/2) 40 2
|obr. 3 112 20, 112 70, 213 a jimky se zavitem M20x1,5 (G 1/2) 3
Provedeni . 112 62, 63, 63/P, 69, 69/P, 81, 82, 204, 232, 234, 242, 244, 304, 160
podie |, 4 | PAKIAY | 555 334 342 344 a jimky se zavitem M20x1,5, G1/2, M27x2, PN | (40) 4
obr. 1 POUZItl | 5374 4 3/a-14 NPT rien)
az6 obr. 5 pro jimky se zavitem M33x2 a G1 250 5
obr. 6 251, 252, 351 352 a pro ty¢ové snimace teploty (& 14 a 22 mm) 63 NVP| 6
jiné %) 9
M20x1,5 M20
G1/2 G12
M27x2 4 M27
Vnitini |G 3/4 G34
zavit M33x2 M33
(primér) |G1 G01
**) 3/4 — 14 NPT 4 | N34
@ 14 mm D14
@ 22 mm D22
jing % 999
1.0308 (pro NVP6 11 373.0) **¥) 300 pouze PN 40 13
11 523.0 ***) S . 1400 15
Material [15 1285 *) max{g"’}:)r;'ap["’éco"”' 550 51
1.4541 plota ['Cl 555 72
jiny *) 99
*) pouze jako zvlastni poZzadavek po dohodé s vyrobcem
**) pfipustné kombinace provedeni, vnitfnich zavitl a material( navarkt jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach

*kk

****)

povrchova Uprava navarku z oceli tf. 11 a tf. 15: konzervace tukem — olejem
navarek z materialu 1.0308 pouze PN40

OBRAZEK 1 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENI NAVARKU NVP1 A NVS1

930 930
027 927
921 921
7 7
! |
o i I~ ‘
~ ) SN | ™
1 T | T
j 0o T O
(&) ! B (&) ! B
~ ‘ ~ ‘
| |
| -
i (®)8
923 /923
Z (zavit) Material | Objednaci Eislo Z (zavit) Material Objednaci &islo
1.0308 | 991 NVP1 M20 13 1.0308 991 NVS1 M20 13
M20XL5 17541 991 NVP1 M20 72 M20xL5 I osar 991 NVS1 M20 72
G1/2 1.0308 [991 NVP1 G12 13 G 112 1.0308 991 NVS1 G12 13
1.4541 [991 NVP1G12 72 1.4541 991 NVS1 G12 72
OBRAZEK 2 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENI NAVARKU NVP2 A NVS2
930 930
Z 7
| |
! :
o 1 o
I3 ‘ o N ‘ o
g g
! ) : 0
L I — [Te) ! —
T} ‘ Te} ‘
|
‘ G
923 /923
Z (zavit) Material | Objednaci Eislo Z (zavit) Material Objednaci ¢&islo
1.0308 | 991 NVP2 M20 13 1.0308 991 NVS2 M20 13
M20XL,5 1541 991 NVP2 M20 72 M20x15  F7541 [ 991 NVS2 M20 72
G1/2 1.0308 [991 NVP2 G12 13 G 112 1.0308 991 NVS2 G12 13
1.4541 [991 NVP2 G12 72 1.4541 991 NVS2 G12 72
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TP 146157/f NAVOD K VYROBKU TYP 991 NAVARKY

OBRAZEK 3 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENI NAVARKU NVP3 A NVS3

328
825
‘ 7
B/ mmZE!
!
| |
© \
] |
X
),
218
@D (zavit) | Materidl | Objednaci ¢islo @D (zavit) | Materidl | Objednaci ¢islo
1.0308 991 NVP3 M20 13 1.0308 991 NVS3 M20 13
M20xL5 12541 [991 NVP3 M20 72 M20xL5 72541 [ 991 NVS3 M20 72
G1/2 1.0308 991 NVP3 G12 13 G 12 1.0308 991 NVS3 G12 13
1.4541 991 NVP3 G12 72 1.4541 991 NVS3 G12 72
Doporuc¢ené pouZziti navarku
Navarek pfimy - pro potrubi DN 25 a7 40 snimac typ 112 20 s jmenovitou délkou 50 mm
- pro potrubi DN 100 az 150 snimag typ 112 20 s jmenovitou délkou 100 mm
Navarek Sikmy - pro potrubi DN 50 az 80 snimac typ 112 20 s jmenovitou délkou 100 mm
OBRAZEK 4 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENI NAVARKU NVP4 A NVS4
340
857
7 LR
940 | |
937 i ‘ !
| Z i 2 } >
0 | ‘
= N |
\ i Y |
o ‘ |
|
\ o
$28 $28
Z (zavit) Material | Objednaci €islo Z (zavit) Material ] Objednaci €islo
1.0308 991 NVP4 M27 13 1.0308 991 NVS4 M27 13
M27x2 15128.5 | 991 NVP4 M27 51 M27x2 15128.5 | 991 NVS4 M27 51
1.4541 991 NVP4 M27 72 1.4541 991 NVS4 M27 72
1.0308 991 NVP4 G34 13 1.0308 991 NVS4 G34 13
G3/4 15128.5 | 991 NVP4 G34 51 G3/4 15128.5 | 991 NVS4 G34 51
1.4541 991 NVP4 G34 72 1.4541 991 NVS4 G34 72
1.0308 991 NVP4 N34 13 1.0308 991 NVS4 N34 13
3/4-14 NPT | 15128.5 [991 NVP4 N34 51 3/4-14 NPT | 15128.5 | 991 NVS4 N34 51
1.4541 991 NVP4 N34 72 1.4541 991 NVS4 N34 72

OBRAZEK 5 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENI NAVARKU NVP5 A NVS5
955

340
l
955 0 i 0
940 - i e
/ I
] | |
o | 2 S 939 Z
~— ' —I0
o | h }
" |
i
; O
339 i
Z (zavit) Material Objednaci ¢islo Z (zévit) | Material | Objednaci &islo
11 523.0 991 NVP5 M33 15 11523.0 |991 NVS5M33 15
M33x2 1.4541 991 NVP5 M33 72 M33x2 1.4541 991 NVS5 M33 72
c1 11 523.0 991 NVP5 G01 15 c1 11523.0 [991 NVS5 GO01 15
1.4541 991 NVP5 G01 72 1.4541 991 NVS5 G01 72
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NAVOD K VYROBKU TYP 991 NAVARKY

OBRAZEK 6 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENiI NAVARKU NVP6 (SE ZAREZNYM KROUZKEM)

PRITLACNY KROUZEK

PRITLACNY KROUZEK
ZAREZNY KROUZEK ZAREZNY KROUZEK
g - 7*%
“ PREVLECNA MATICE OK24 “ . PREVLECNA MATICE OK32
—
|« NAVAREK L NAVAREK
S | R |
i KOVOVA OCHRANNA ‘ KOVOVA OCHRANNA
i TRUBKA SNIMACE TEPLOTY ‘ TRUBKA SNIMACE TEPLOTY
— r/‘*/
| 214 | 922
925 932
@ kovové ochranné trubky [mm] Material Objednaci ¢islo
14 11 373.0 991 NVP6 D14 13
1.4541 991 NVP6 D14 72
22 11 373.0 991 NVP6 D22 13
1.4541 991 NVP6 D22 72

TABULKA 2 - PREHLED PROVEDENI A OBJEDNAVANI NAVARKU PRO JIMKY TVAR 4 DLE DIN 43772

SPECIFIKACE OBJEDNACI CISLO
991 | XxXx X XXX XX
Navarek pfimy NVD
Navarek pro jimku k zavareni - tvar 4 (dle obr. 7) 4
@24 D24
Jmenovity tlak | PN 250 vnitini vyvrt | & 26 D26
jiny & *) 999
15128.5 *) 550 51
1.4541 550 72
15415 *) *¥) s . [ 500 50
Material 1.4903 %) max'm"’}'”' pf,"z‘:co"“' 620 71
A105 nebo 1.0460 % *9) teplota [°C] 400 20
1.4404 *) 500 73
jiny *) 99
*) pouze jako zvlastni pozadavek po dohodé s vyrobcem
) povrchova Uprava navarku: konzervace tukem - olejem

OBRAZEK 7 - ROZMEROVY NAKRES A TABULKA PROVEDENI NAVARKU NVD4

$40
o 20 < 2D Material | Objednaci &islo

: i 24G7 991 NVD4 D24 51
! ) 2667 | 21285 991 NvD4 D26 51

(e} gl

= | 3 24G7__ |, 0. [991NVD4D2472
\ < 26G7 991 NVD4 D26 72
|

MONTAZ A PRIPOJENI

Pfiklady doporuceni pro montaz pfimych a Sikmych navarku
jsou uvedeny na obrazku 8. Doporuceni pro montdz navarku
dle DIN jsou uvedena na obrazku 9.

Spravna volba navarku a jeho umisténi vyznamné ovliviiuje
metrologické vlastnosti snimace a jeho Zivotnost.

S ohledem na zachovani metrologickych vlastnosti a co
nejdel$i Zivotnost, se nedoporu€uje snimace montovat v
mistech s velkou turbulenci proudu média (pokud to neni
nezbytné nutné), zplsobenou napf. nahlym pfechodem z
malého priméru potrubi na vétSi (pfi nedodrzeni
predepsaného tvaru a rozmérd difuzoru za pritokomérem),
atd.

Doporu¢ena vzdalenost snimace teploty od montazni pfiruby
pratokoméru je min. 1 m.
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Montdz navarku se zarfeznym krouzkem se provadi dle
instruktédzniho Stitku nasledujicim zptsobem:

1. Demontujte  kompletni navarek vySroubovanim
prevle¢né matice.

2. Samotny navarek (po pfipadném zkraceni) zavarte
do stény potrubi nebo jiného technologického
zafizeni.

3. Na kovovou ochrannou trubku ty¢ového snimace

teploty navléknéte v tomto poradi: pfevleénou matici,
pfitlaény krouzek a zarezny krouzek.

4. Snima¢ teploty s navlecenymi komponenty dle
bodu 3. zasurite do pfipraveného navarku a teprve
po definitivni volbé ponoru pomoci momentového
klice fadné dotdhnéte (utahovaci moment
60-70 Nm).

& UPOZORNENI

Nelze opakované ménit délku ponorné éasti, pouze lze
snimaé demontovat!

UVEDENI DO PROVOZU
Néavarky nevyzaduji obsluhu a adrzbu.
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NAHRADNI DIiLY
Navarky nevyZzaduji dodavani nahradnich dilt.

ZARUKA

Vyrobce ruci ve smyslu § 429 obchodniho zékoniku
a ustanoveni § 620, odst. 2 obanského zakoniku za technické
a provozni parametry vyrobku uvedené v navodu. Zaruéni
doba trva 24 mésicl od prevzeti vyrobku zakaznikem, neni-li
smluvné stanoveno jinak. Reklamace vad musi byt uplatnéna
pisemné u vyrobce v zaruéni dobé. Reklamujici uvede nazev
vyrobku, objednaci a vyrobni &islo, datum vystaveni a ¢&islo
dodaciho listu, vystizny popis projevujici se zavady a ¢eho se
domaha. Je-li reklamujici vyzvan k zaslani pfistroje k opravé,
musi tak uginit v plvodnim obalu vyrobce anebo v jiném obalu,
zarucujicim bezpec¢nou prepravu.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neopravnénym
zdsahem do pfistroje, jeho nasilngym mechanickym
poskozenim nebo nedodrzenim provoznich podminek vyrobku
a navodu k vyrobku.

NAVOD K VYROBKU TYP 991 NAVARKY

OPRAVY
Néavarky nevyzaduji opravu.

VYRAZENI Z PROVOZU A LIKVIDACE
Provadi se v souladu se zakonem o odpadech ¢. 106/2005 Sb.
Vyrobek ani jeho obal neobsahuje dily, které mohou mit vliv
na Zivotni prostredi.

Vyrobky vyfazené z provozu véetné jejich oball je mozno
ukladat do tfidéného ¢&i netfidéného odpadu dle druhu odpadu.
Obal snimace a kovové ¢€asti vyrobku se recykluji.

OBRAZEK 8 - PRIKLADY DOPORUCENI PRO MONTAZ ROVNYCH A SIKMYCH NAVARKU (PODLE €SN EN 1434-2)

& UPOZORNENI

— v pFipadé pouziti snimace
se Sikmym navarkem
umistéte snimaé s jimkou
Sikmo proti sméru proudéni
snimaé se nesmi dotykat
protilehlé strany potrubi

| - vyhodné je i pouziti
| ! snimacu teploty do kolena
W‘ NN i” N potrubi, vtomto pFipadé
‘ umistéte snima€ jimkou
P N IS 1 IO proti sméru proudéni tak,
e . aby byly obtékany

/ PROUDENI D o
- - méfenym médiem

N AN | rovnomérné

0SA SNIMACE TEPLOTY JE
KOLMA NA 0SU POTRUBI

TEPLOTNI €IDLO JE VLOZENO
DO OSY POTRUBI NEBO NiZE

0SA SNIMACE JE TOTOZNA
S 0SOU POTRUBI

OBRAZEK 9 - PRIKLADY ZAVARENI JIMEK A NAVARKU DLE DIN 43 772
pro montaz odporovych a termoelektrickych snimacu teploty s vnéjSim upevrovacim zavitem, s kuzelovou jimkou pro zavareni, tvar 4
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