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* v béZnych méficich okruzich systémil préimyslové g Py _%
automatizace o / z
| 3
* jako vybrané zafizeni bezpecnostni tfidy 2 a 3 ve smyslu o

vyhlasky €. 132/2008 Sb. o systému jakosti pfi provadéni 115 a2 135 (die peutitieh kencove]
a zajist'ovani ¢innosti souvisejicich s vyuzivanim jaderné
energie a radiacnich ¢innosti a o zabezpecovani jakosti
vybranych zafizeni s ohledem na jejich zarazenfi

do bezpecénostnich tfid

58

* k rychlému Uplnému uzavieni nebo otevieni pritoku
provozni tekutiny, kterd méze kulovym kohoutem proudit
obéma sméry, doporu¢eny smér je uréen Sipkou
na télese

 jako specidlni provedeni ve stupni Cistoty pro kyslik (O2),
tato armatura se doddva dokonale odmasténa
a opatrena pfivésnym modrym Stitkem (kéd P2S)

« jako specidlni provedeni s Cistotou vnitfnich povrch(

stupné | dle TPE 10-40/1926/85 (kéd PC1) Techn |Cké pa ramet ry

* pro primyslové prostredi se zvy$enou koncentraci SOz,

v prostfedi s morskym klimatem Jmenovitd svétlost DN 10

Kulové kohouty nelze pouZivat k regulaci pratoku, Jmenovity tlak PN 63
jednd se o uzaviraci celopritokovou armaturu. Max. provozni teplota 150 °C (t&snéni FPM)
125 °C (tésnéni NBR)
Provozni médium technickd voda, jiné kapaliny
Po is a plynna paliva
p Pripojeni k potrubf volitelné vstupni a vystupni

pfipojovaci koncovky
Z&akladem kohoutu je téleso, ve kterém je uloZena uzaviraci
koule, ta je prostrednictvim hridele spojena s rukojeti
pro ruéni ovladani kohoutu.

V m V4 [ V4
Polohy kohoutu “ZAVRENO”-“OTEVRENO” (OFF-ON) POUZIte materlaly

jsou vymezeny dorazem rukojeti.

. e g . * Dil materidl
Konstrukce kohoutu je antistaticka, zajiStuje elektrické R .
propojeni véech dild, které jsou v kontaktu s provozni teleso 1.4541 .
tekutinou a plastém (t&lesem) armatury. priruby a koncovky 1.4541

L - . hfidel, pouzdro hfidele 1.4541 *

Konstrukce kohoutu splfiuje i ochranu proti pfipadnému koule AISI 316 *
vytlaceni ovlddaciho mechanismu z télesa kohoutu. rukojet 1.4541 *
Téleso kohoutu neobsahuje ,mrtvé prostory*, v nichz by Srouby, matice, podlozka nerez ocel A2
mohly zGstdvat zbytky pracovnich tekutin nebo se usazovat sedlo PTFE
jejich tuhé slozky. ucpdvka FPM(NBR) +PTFE
K télesu jsou priSroubovany priruby s navarenymi volitelnymi ;/gsr?]eéi?\éaﬁg;higrouzek IlZ\F{I\E/)I'(:NBR)
vstupnimi a vystupnimi pfipojovacimi koncovkami. naviek rukojeti vinyl

Uzaviraci element armatury (koule) se ota&i kolem své osy
kolmé na smér proudéni a v otevieném stavu provozni
tekutina protéka kulovym kohoutem.

* na tyto materidly ma vyrobce pfislusny atest 3.1.B
dle CSN EN 10204

Kohout se zavira (otevird) oto€enim rukojeti doprava
(doleva) o 90° az na doraz, ¢imz dojde k Uplnému uzavreni
nebo otevieni kulového kohoutu.
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Provozni podminky

* Tlakové a teplotni charakteristiky

Hodnoty tlaku a teploty pracovniho média, pro které mize byt armatura pouZzita, jsou uréeny pfedevsim materidlem tésnéni
sedla a ucpavky kulového kohoutu, ddle pak i materidlem télesa kohoutu. Pfi stanoveni provoznich podminek je proto nutno
vychazet z obou grafd. Provozni charakteristiky armatury jsou potom uréeny materidlem s horsimi parametry.

Tlakoteplotni charakteristiky tésnicich materiala Tiak [MPa] Tlakoleplotni charakleristika matenialu &lesa kohoulu

Tlak [MPa]
50+

42 MPa

25 MPa
25 MPa

250 300 350 400 450 500
Teplota ["C]

* Chemicka odolnost tésnicich materiala

Dulezitym parametrem, ktery urcuje spolehlivost armatury, je chemické slozeni pracovnino media. V tabulce jsou informativné

A e
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t LI S s B e e e e e
S0 0 &0 100 150 200 250 300 350 400

uvedeny nejcastéji se vyskytujici latky spolu s chemickou odolnosti materidld tésnicich prvkd.

450

500 550

Teplota [°C)

V pfipadé jinych latek je nutné provést zkousky chemické odolnosti pfimo u zékaznika za predpokladanych provoznich pod-
minek (teplota, tlak, koncentrace, ...).

médium FPM NBR PTFE médium FPM NBR PTFE
aceton n n o] kyselina borita o] o] o]
acetylen o o o kyselina citronova o * o
benzin o * o] kyselina dusi¢na n n o
¢pavek (vodny roztok) n n o kyselina fluorovod. (do 65%) * n o
(kapalny) n * o] (nad 65%) * n o
(plynny) * * o} kyselina fosfore¢nd (10%) o o} o}
etylen o] o] o] kyselina fosfor. (koncentrat) o o] o]
hydraul. kapaliny (nehofl.) * n o} kyselina fosfor. (vrouci konc.) o n o
hydroxidy * * o] kyselina chlorov. (10%,80°C) * n o]
kyslik o n o (36%,20°C) * * o
oleje o] * o] kyselina chromova o] n o]
para (do 200 °C) * n o kyselina jable¢na o} o} o
(nad 200 °C) n n n kyselina karbolova n n o
perchloretylen o * o kyselina kyanovodikova o} * o}
petrolej o * o kyselina maselna * * o
plynna paliva o o} o kyselina mlé¢na o} * o
radioaktivni zareni * * n kyselina mravenci (10%) n n o]
stlateny vzduch o} o o kyselina octova (10%) n n o}
toluen, trichloretylen * n o] (koncentrat) n n o]
uhlovodiky (zemni plyn) o o o} kyselina salicylova o} o} o
voda (do 80 °C) o n o kyselina sirovd (25%) * * o
(nad 80 °C) o] o] n (80%) n n o]
vodik (studeny) o o o kyselina stavelova (10%) o o o
(teply) o * o kyselina uhlicita o o} o
kyselina vinnd o o o

0 - odoldva vyborné; * - odolava dobre nebo podminéné; n - neodolava
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Objednavani
EE Provedeni kohoutu

11 Piimy

Pripojovaci koncovky vstupu

XX  viz strana 4/5 a 5/5

Pripojovaci koncovky vystupu

XX viz strana 4/5 a 5/5

Ucpavka hridele

W1  O-krouzek FPM (-20 az +150 °C) (pro kapaliny)+PTFE+PVDF
W2 O-krouzek NBR (-30 az +125 °C) (pro plyny)+PTFE+PVDF

Barva navleku rukojeti

BZ1 zelena
BR1 cervena
BM1 modra
BY1 Zluta

Specialni uprava

P2S stupen Cistoty pro 02

Specialni Gprava

PC1 distota vnitfnich povrch( zafizeni stupné |

9]7]2]

Pf. objednavky 9 7 2 11 15 15 W1 BZ1 P2S PC1

Pozn.: za objednaci Cislo je mozné doplnit kody prislusenstvi pro vstup i vystup
dle strany 5/5 - PREHLED VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI



Kohout kulovy
PN 63

972

Pripojovaci koncovky

koncovky se zareznymi krouzky

142 |15

dalsi pripojovaci koncovky

Sroubeni pro kuzelku  navarena kuzelka navarend kuzelka manometrické navareny natrubek
s prevle¢nou matici s prevle¢nou matici Sroubeni s prevle¢nou matici
M20x1,5 M22x1,5 M20x1,5 M20x1,5
~42
L
= =
= 1T |
o =
N
= 26 N o
33§ 3 J 3§ 36 |
Sroubeni s tlakomérovou  zkusebni Sroubenf manometrické navareny natrubek navafeny natrubek
pfipojkou M20x1,5 Sroubeni G1/2 s prevle¢nou matici s pevieCnou matic
M20x1,5 LH / M20x1,5 Gi1/2 M20x1,5 s tésnénim
dle standardu SHELL
| 30 31 ~49
2 22 ~42
| | = == ]
o 0 B I ey | I | RN B N e 1/ =2y 51
—H1t3 ,,ki,ﬁ;_/y, é 5 f ﬂ“ g ﬂsi
| = =
o A 26 Vo n |\ ox
M20x1.5LH | O 27 \ O 24

Sroubeni s tlakomérovou  $roubeni s tlakomérovou  vnéj$i zavit vnitfni zavit vnéjsi zavit G1/2

pfipojkou pfipojkou G1/2LH/G1/2  {/2 - 14 NPT 1/2 - 14 NPT
M20x1,5 LH / G1/2

30

22

—14 NPT

1/2

M20x1.5LH O27
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vnitfni zavit G1/4 vnitfni zavit G1/2

vnitfni zavit G3/8

jina pfipojovaci
koncovka

Volitelné prislusenstvi
navarovaci kuzelka s previeénou matici

G3/8

Kéd Materidl Vnitfni pramér

KU1 uhlikova ocel 1.0569 7 ——3%

KU2 nerezova ocel 14541 7

KU3 zéropevnd ocel 15128 7 S % o
KKU4 uhlikova ocel 1.0569 10 38

KKU5 nerezova ocel 1.4541 10

KKU6 z&ropevna ocel 15128 10

—=
814

Kuzelka se doddva po 1ks, zavarend v PE sacku spole¢né

s pfislusnou prevlie¢nou matici.

Po navle€eni prevleéné matice na kuzelku a po privareni kuzelky
k potrubi je mozné pripojit ke kuzelce armaturu vybavenou
odpovidajicim Sroubenim pro kuzelku podle rozmérového nakresu
Sroubeni.

Material matice nakres matice nakres Sroubeni
nerezova ocel 1.4541 10 2

(pouze pro KU2, KU3, |

KU5 a KU6) ~ I

M20x1.5

uhlikova ocel 11 109.0 17 B \ —
(pouze pro KU1 a KU4) \

6HR 24 |

Lze samostatné objednat t&snici krouzky i z jinych materidld podle nize
uvedenych objednacich Cisel.

Objednaci ¢islo Material tésnéni

382 041 Al EN AW-1050A
382 063 Oc 1.4541

382 096 Oc 1.4404

276 067 Cu 42 3005

Rozmérové nakresy tésnicich krouzk(

382 063, 382 096 382 041, 276 067

$6,2

962 A DETAL A N A——
Jl = ‘
17,5 ?16

navarovaci natrubek s pievle¢nou matici
a tésnénim

Kod Material Zavit matice Vnitini pr.
NA1 uhlikova ocel 1.0569 M20x1,5 6,5
NA2 nerezova ocel 1.4541 M20x1,5 6,5
NA3 Zaropevna ocel 15128 M20x1,5 6,5
NAG1 uhlikova ocel 1.0569 G1/2 6,5
NAG2 nerezova ocel 1.4541 G1/2 6,5
NAG3  Zaropevnd ocel 15128 G1/2 6,5
NA4 uhlikova ocel 1.0569 M20x1,5 6,5
NA5 nerezova ocel 1.4541 M20x1,5 6,5
NA6 Zaropevna ocel 15128 M20x1,5 6,5
NAG4  uhlikova ocel 1.0569 G1/2 6,5
NAG5 nerezova ocel 1.4541 G1/2 6,5
NAG6  Zaropevnd ocel 15128 G1/2 6,5

Natrubek se doddva po 1ks, zavareny v PE sécku spolecné s prislusnou
previe¢nou matici a s hlinikovym tésnénim. Po navle¢eni previe¢né matice

na natrubek a po pfivareni natrubku k potrubi je mozné k potrubi pripojit
armaturu vybavenou odpovidajicim Sroubenim pro natrubek podle rozmérového
nékresu Sroubeni.

Material matice nakres matice nakres Sroubeni
nerezova ocel 1.4541 _on "

uhlikova ocel 11 109.0 — 7~

(pouze pro NA1 a NAG1 | {
NA4 a NAG4) 2

..\\.
7
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