Souprava ventilova

APGELMOS
964

Pouziti
* k uzavreni impulznich potrubi pri potifebé odpojeni
snimace tlaku nebo tlakové diference a propojeni obou

vstupnich tlakl pfi sefizovani nuly snimace tlakové diference
na provoznim tlaku

* k odvzdu$néni (odkaleni) a kontrolu (test) snimace

* jako vybrané zafizeni bezpec€nostni tfidy 2 a 3
ve smyslu vyhlasky ¢. 132/2008 Sb. o systému jakosti
pfi provadéni a zajiStovani ¢innosti souvisejicich
s vyuzivanim jaderné energie a radiacnich ¢innosti
a o zabezpecovani jakosti vybranych zafizeni s ohledem
na jejich zarazeni do bezpecnostnich tfid

* jako specidlni provedeni ve stupni Cistoty pro kyslik
(kéd P2S)

* jako specidlni provedeni s Cistotou vnitfnich povrchd
stupné | dle TPE 10-40/1926/85 (kéd PC1)

* do prostredi, kde je vyZadovana seismickd odolnost 1 Hz
az 33 Hz, zrychleni 3g, osvedcéeni STKC Dubnica

* pro pramyslové prostiedi s vysokou koncentraci SO2
a prostredi s morskym klimatem

Popis

Zéakladem ventilovych souprav je téleso, do kterého jsou
zasSroubovany ventilové jednotky. Jejich sedlo je souc¢dsti
zékladniho télesa armatury. U armatury s mékkym tésnénim
ma sedlo specialni tvar, ktery prispiva k zajisténi dokonalé
tésnosti. Materidl zakladniho télesa je ocel 1.4541.

Ventilové jednotky se konstrukéné lisi podle typu pouzitého
tésnéni vietena. To mlze byt tvofeno elastomerovym
O-krouzkem, nebo ucpavkou z grafitu, pfipadné plastu .

Technické parametry

Max. tlak 42 MPa

Do max. teploty 500 °C

Téleso ventil. soupravy  nerezova ocel tf. 1.4541

Tésnéni kulicka z nerezové oceli tr. 1.4571

nebo kuli¢ka keramicka SizN,

nebo mékké tésnéni z plastu
Tésnici O-krouzky elastomery FPM, NBR, EPDM
Ucpavky elastomer PTFE, PEEK nebo

Grafoil (expandovany grafit)
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Souprava ventilova

Ventilové jednotky

s elastomerovym O-krouzkem

s ucpavkou z PTFE, grafitu nebo PEEK
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Téleso ventilové jednotky
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Opérny krouzek
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FPM (kéd W1)
NBR (kéd W2)
EPDM (kéd W3)

PTFE

1.4571 (kéd S1) *)
SigN, (kéd S2)
PVDF (kéd S3)

PVC

*) na tento materidl ma vyrobce certifikét 3.1
dle CSN EN 10204
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Dil

Téleso ventilové jednotky
Vieteno

Klicka

Viko ucpavky

Pojistnd matice

Krouzek

Opérny krouzek pro
tésnéni ucpavky vretena

Tésnéni ucpavky vietena

Tésnéni sedla

RozliSovaci krouzek
Plombovaci otvor

material

1.4541
1.4541
1.4541
1.4541
1.4541
1.4541
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1.4541 (k6d W4) *)

PVDF (
PEEK (

kéd W5)
kéd W7)

Grafit (kdd W4)
PTFE (kéd W5)
GRAFIT ** (kéd W8)
PTFE (kéd W7)
1.4571 (kéd S1) *)
SisN, (kéd S2)
PVDF (kéd S3)

PVC

*) na tento materidl ma vyrobce certifikét 3.1
dle CSN EN 10204
**) grafit v nukledrni Cistoté



Souprava ventilova
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Provozni podminky

* Tlakové a teplotni charakteristiky

Hodnoty tlaku a teploty pracovniho média, pro které mize byt ventil pouzit, jsou uréeny predevsim zvolenym materidlem
tésnéni vieten a tésnicich prvkl sedel ventilu. Grafy uddvaji zavislost tlaku na teploté pro rlizné materidly téchto
tésnicich prvkd. Pri vybéru materidlu je nutné vychdzet jak z grafd pro materidl tésnéni vietena, tak z grafu pro material
tésnéni sedla. Provozni charakteristiky ventilu jsou potom uré¢eny materidlem s hor$imi parametry.

Tlakoteplotni charakteristiky material(i tésnéni vietena
elastomerovych O-krouzkd ucpavky z GRAFITU *)+1.4541, PTFE a PEEK,
PTFE a PVDF
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* grafit v nukledrni Cistoté
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Teplota (°C)

Maximalni hodnoty tlakl a teplot, které jsou vyznaéeny na télese ventilu

kod
S1 (ocel)

S2 (keramika)
S3 (plast)
kod

S1 (ocel)

S2 (keramika)
S3 (plast)

w1 (FPM)

40MPa 100°C
20MPa 200°C

40MPa 100°C
20MPa 200°C

20MPa 150°C

W6 (Grafit*+1.4541) W7 (PTFE+PEEK)

30MPa 100°C
20MPa 300°C

30MPa 105200°C

NE

* grafit v nukledrnfi Cistoté

W2 (NBR)

40MPa 100°C
20MPa 110°C

40MPa 100°C
20MPa 110°C

20MPa 110°C

15MPa 260°C
25MPa 100°C

25MPa 100°C
NE

W3 (EPDM)
20MPa 150°C

20MPa 150°C

20MPa 150°C

W4 (Grafit+1.4541) W5 (PTFE-+PVDF)

30MPa 100°C
20MPa 300°C

30MPa 100°C
20MPa 500°C

NE

42MPa 100°C
25MPa 200°C

42MPa 100°C
25MPa 200°C

20MPa 150°C



Souprava ventilova

Provozni podminky

Chemickéa odolnost tésnicich materialt
Dalezitym parametrem, ktery uréuje spolehlivost armatury, je chemické sloZeni pracovniho media. V tabulce jsou informativné
uvedeny nejcastéji se vyskytujici latky spolu s chemickou odolnosti materidld tésnicich prvkd. V piipadé jinych latek je nutné

provést zkousky chemické odolnosti za predpokladanych provoznich podminek (teplota, tlak, koncentrace, ...).

médium

Aceton

Acetylen

Benzin

Cpavek (vodny roztok)
Cpavek kapalny

Cpavek plynny
Etylen

Hydraulické kap. nehorl.

Hydroxidy
KYSELINY
- borita

- citronova
- dusi¢na

- fluorovodikova (< 65%)
(> 65%)

- fosfore¢na 10%

koncentrat
vrouci konc.

- chlorovodik. 10%, 80°C
36%, 20°C

- chromova

- jable¢na

- karbolova

- kyanovodikova

- mdselna

- mlécna

- mravenc¢i 10%

- octova 10%
koncentrat

- salicylova

- sirova 25%
80%

- $tavelova 10%

- uhlicita

- vinna

Kyslik

Oleje

Para (< 200°C)

Para (> 200°C)

Perchloretylen

Petrolej

Plynna paliva
Radioaktivni zarenfi
Stla¢eny vzduch
Toluen, trichloretylen

Uhlovodiky
Voda (< 80°C)
Voda (> 80°C)
Vodik studeny
Vodik teply

o = odoldva vyborné
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préazdné = nejsou informace
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Souprava ventilova

Prehled provedeni

+ DVOUCESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni
1 vstup

upevnéni
v 1 misté

upevnéni
ve 2 mistech

Montaz
mezi impulzni potrubi

na konvencni nebo koplandrni
pfirubu snimace

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace

+ TRICESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni
bez odvzdusnéni

bez odvzdusnéni

s odvzdus. ventilkem

s odvzdus. ventilkem

Montaz
mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
prirubu snimace - rozte¢ 54 mm

- rozte¢ 57 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte€ 54 mm

- rozte¢ 57 mm

Objednaci ¢islo

964 41 ..

964 21 ..

964 22 ..

Objednaci ¢islo

964 43 ..

964 23 ..

964 33 ..

964 44 ..

964 24 ..

964 34 ..

*)

Strana
9-10

11-12

13-14

964

Schéma soupravy

TRANSMITTER

* pouze po dohodé jako zviaétni pozadavek

Strana
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19-20

21-22

Schéma soupravy
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b

* pouze po dohodé jako zvidétni pozadavek



Souprava ventilova

Prehled provedeni

« PETICESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni
bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

Montaz
mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

Objednaci ¢islo
964 45 ..

964 45 .. ASt1

964 45 .. AS2

964 45 .. AS21

964 45 .. ASO1

964 45 .. AS11

964

Strana Schéma soupravy
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Souprava ventilova

Prehled provedeni

« PETICESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni
bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

Montaz

na konvenéni nebo koplandrni
prirubu snimace - rozte¢ 54 mm

- rozte¢ 57 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplanarni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplanarni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvencni nebo koplanarni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

Objednaci ¢islo

964 25 .

964 35 ..

964 25 ..

964 25 ..

964 25 ..

964 25 ..

924 45 ..

AS1

AS2

AS21

ASO01

AS11

964

Strana Schéma soupravy
35-36 TRANSMITTER
[ ]

37.38 TRANSMITTER

AL

39-40

41-42

43-44

45-46 TRANSMITTER
fq .t
>t

* pouze po dohodé jako zvldétni pozadavek




Souprava ventilova

964

Objednavani - prehled

OBJEDNACI CisLO

SPECIFIKACE

X
. Konvencni na pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm 2
MONTAZ Konvenéni na pfirubu snimade - rozte¢ 57 mm ©) 3
SOUPRAVY onvenéni na piirubu snimace - rozte¢
Mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm 4
Dvoucestné - upevnéni v 1 misté 1
. |Dvoucestné - upevnéni v 2 mistech 6) 2
PROVEDENI Tricesing 3
SOUPRAVY | ©
Tricestnd s odvzdusniovacimi ventilky 4
Péticestna 5
Dvojciferny kdd pfipojovaci koncovky VSTUPU podle ¢ésti x | x
"VENTILOVE SOUPRAVY - koncovky" typ 981 1)
Dvojciferny kod pfipojovaci koncovky VYSTUPU podle &ésti x | x
"VENTILOVE SOUPRAVY - koncovky" typ 981 2 (jen pro 964 41. ...)
O-krouzek z elastomeru FPM (max. 200°C) w1
O-krouzek z elastomeru NBR (max. 110°C) w2
., O-krouzek z elastomeru EPDM (max. 150°C) w3
TESNENI Ucpéavka Grafit + 1.4541 max. 500°C’ w4
VRETENA P : (max. )
Ucpévka PTFE + PVDF (max. 200°C) B
Ucpavka grafit(v nuklearni ¢istoté)+1.4541 (max. 500°C) Wé
Ucpévka PTFE + PEEK (max. 260°C) w7
L., Nerezova kuli¢ka z mat. 1.4571 (max. 300°C) S1
ngga\” Keramicka kuli¢ka SizN,(stand. pro W4) (max. 500°C) S2
M&kké t&snéni PVDF (NE pro W4 a W7) (max. 150°C) S3
SPECIALNI  |Stuperi Eistoty pro O, (NE pro W4) P2s
UPRAVA Cistota vnitfnich povrch(i zafizeni stupné | PC1
MONTAZ NA SNIMAC TLAK. DIFERENCE FISCHER ROSEMOUNT 3051 5) FR
(jen pro provedeni 964.3.., 964.4.., 964.5..)
AS1
, NE AS2
JINE SCHEMA SOUPRAVY (jen pro provedeni: 964 25.., | Kontrolni
964 45..) odbér ASO01
ANO AS11
AS21

1) U provedeni mezi impulzni potrubi jsou koncovky na vystupu soupravy shodné s koncovkami na vstupu. (kromé 964 41...).
Lze zvolit koncovky s témito kddy: 11, 12, 13, 14, 15, 21, 22, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 41, 42, 43, 51, 54, 61 a 63.

2) Jen u provedeni dvoucestné 964 41x xxx mozno volit jiné pripojovaci koncovky na vstupu a vystupu s témito kédy 11, 12, 13, 14, 15, 21, 22,
31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 41, 42, 43, 51, 52, 61 a 63. Pro kdd 52 na vystupu je mozny pouze kdd 52 na vstupu

3) Kody za ciselnym oznacenim (pozice vol.) oznacuji bud jiné nez standardni provedeni, spec. Upravu nebo jiné schéma soupravy. V pfipadé,
Ze nebude Zadny z téchto kédd uveden, bude dodana souprava ve standardnim provedeni, tzn. s tésnénimi W1 a S1.

4) Za objednaci ¢islo je mozné doplnit kddy pfislusenstvi dle ndvodu k prislusenstvi typ 981: ODP1, ODP2, KL1, KU1 az KU6, NA1 az NA6,NAG1
az NAG6, EMA3, TZ1. V piipadé uvedeni kédu KU nebo NA jsou dodany vSechny kuzelky nebo nétrubky shodné. Jsou-li pozadovany
koncovky riizné (napf. pro vstup uhlikova ocel, vystup nerezova ocel, pfipadné rdzné priméry), je nutné objednat je zvl&st dle navodu
k prislusenstvi typ 981. Kddy prislusenstvi, které je mozno specifikovat za objednacim ¢islem pouze
pro provedeni 964 2xxx a 964 3xxx: SR2, SR3, SR4, SR 5, B3

5) Specifikaci snimace a pfipadné odvzdusnéni rychlospojkou EMA3 uvede zdkaznik v objedndvce
Snimag tlaku FR 3051 + rychlospojky EMA3 si miZe dodat zékaznik.

6) Jako kontrolni odbér se standardné pouziva koncovka s kédem 51, kéd 53 pouze pro provedeni 9642553AS2 nebo 9642553AS21

7) Pouze po dohodé s vyrobcem jako ZP



Souprava ventilova - dvoucestna
mezi impulzni potrubi

964

964 41 ..

max.79
50 D

vnitfnt zévit 1/4—18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

D

\
10
40
70
pro kdd 52 koncovka nahrazena
vnitfnim  zévitem 1/2-14NPT
Material tésnéni vietena A (o
FPM, NBR, EPDM 165 45

GRAFIT, PTFE, PEEK 185 60




Souprava ventilova - dvoucestna

mezi impulzni potrubi

Objednavani

* dvoucestna souprava - mezi impulzni potrubi

964

.w
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Koncovka vstupu

XX viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

Koncovka vystupu

XX viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

Tésnéni sedla

S1  nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky



Souprava ventilova - dvoucestna
pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

964

964 21 ..

vnitnt zévit 1/4—18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

TRANSMITTER

pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitfnim zévitem 1/2—14NPT

Material tésnéni vietena A B (o]
FPM, NBR, EPDM 120 160 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 180 60




Souprava

ventilova - dvoucestna

pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

Objednavani

964

* dvoucestna souprava - pro montdz na konvencni nebo koplanarni pfirubu

1 2
EEHE“ . Koncovka vstupu

XX

viz. Prislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika SizN, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

kéd

PF. objednavky 9 6 4 2 1 2

3 W 3 s 1

KL1 B3



Souprava ventilova - dvoucestna
pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

964

Tato souprava je ur€ena pro montaz na konvenéni nebo koplanarni prirubu snimace tlakové dif. v provedeni jako snimace tlaku.

964 22 ..

TRANSMITTER

375

|
! .
1
o
T
35

vnittn? zvit 1/4-18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

polohu TEST/ODVZDUSNENI nutno v objedndvce specifikovat



Souprava

ventilova - dvoucestna

pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

Objednavani

964

* dvoucestna souprava - pro montdz na konvencni nebo koplanarni pfirubu

1 2
EEHEE . Koncovka vstupu

XX

viz. Prislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE+PEEK (max. 260 °C)*

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika SizN, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

* po dohodé

kéd

PF. objednavky 9 6 4 2 2 2

3 W 3 s 1

KL1 B3



Souprava ventilova - tficestna
mezi impulzni potrubi s rozte¢i 54 mm

964

964 43 ..

R
Ol °-iy

30

l

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 80 180 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 90 200 60




Souprava ventilova - tficestna
mezi impulzni potrubi s rozte¢i 54 mm

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* tficestnd souprava - mezi impulzni potrubi s rozte¢i 54 mm

EEHHE Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika SizN, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

PF. objednavky 9 6 4 4 3 2 3 W 3 S 1 KL1

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - tficestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964

964 23 ..; 964 33 ..

D 32 54 pro 96423..
57 pro‘96433.. jako ZP
|
\ ~ i
| 5 S
! M| [y e
- s :
N -
N 7
| N i %
| P T —_
T
C
B
46 28
TRANSMITTER — —
2 x M10 | | pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitinfm  zévitem 1/2-14NPT
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - tficestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

964

* tficestna souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu; 964 23 - rozte¢ 54 mm, 964 33 - rozte¢ 57 mm*

P¥. objednavky

9]6[4]2]3]-
9[6[4[3]3]

9 6 4

2

Koncovky vstupu

XX viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil( (typ 981)

Tésnéni vietena

W1 O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)*

Tésnéni sedla

S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

* po dohodé

i 2 3 4 5 6 kéd

2 3 W 3 S 1 KL1B3



Souprava ventilova - tficestna mezi impulzni
potrubi, s odvzdusnovacimi ventilky

964

964 44 ..

odvzdudfiovaci ventilek — standardné
nebo rychlospojka EMA 3

_%

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova

- tricestna mezi impulzni

potrubi, s odvzdusnovacimi ventilky

Objednavani

964

* tficestnd souprava - mezi impulzni potrubi, s odvzdusfovacimi ventilky

Eﬂnnn Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

W2
w3
w4
W5
W6

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

32
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika SizN, (max. 500 °C)
mékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

koéd

viz. Pfislu§enstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6 _ kdd

Pf. objednavky 9 6 4 4 4 2 3 W 3 S 1 KL1 B3

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - tficestna na konvencni
nebo koplanarni pfirubu, s odvzdus. ventilky

964

964 24 ..; 964 34

B

120

54 pro 96424.,
57 pro|96434.. jako ZP

-+ S
\]
NS 7
Q0 i
B <
N c /
ivzdi 7 ventilek — standardi
nebo rychlospojka EMA 3
TRANSMITTER 4 2

= < -]
£ % Al
2 x W10 pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnittnfm  zévitem 1/2-14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 | 235 60




Souprava ventilova - tficestna na konvencni
nebo koplanarni pfirubu, s odvzdus. ventilky

964

Objednavani

* tficestna souprava - na konvecni pfirubu nebo koplandrni pfirubu, s odvzdusriovacimi ventilky;
964 24 - rozte¢ 54 mm, 964 34 - rozte¢ 57 mm*

Koncovky vstupu

XX  viz. Pfislu§enstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3

. Tésnéni vietena

W1 O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5
. Tésnéni sedla

S1  nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

* po dohodé

1 2 3 4 5 6 kod

9]6[4]2]4)-
9[6[4[3]4]

P¥. objednavky 9 6 4 2 4 2 3 W 3 S 1 KL1B3




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 ..

|
:
799
e
— |
=

2 x vniténT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika SizN, (max. 500 °C)
83 mékke tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6 kod

P¥. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W 3 S 1 KL1B3

* moznost objednani odliSné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS1

N &
N i ,
B —

\

2 x wnitr? zavit M12¢1,5 c
pro ODVZDUSNENS / ODKALENI

46 28

TRANSMITTER '_‘_‘ +

o] o o Hi
% - t,i
% Dt % 2 |
2 x M10 pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
. vnitinfm zévitem 1/2-14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit(v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500°C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

Materidl kulicky

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika SizN, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

i 2 3 4 5 6 kéd

9[6[4[4]5] A|S|1

PF. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 1

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS2

]
[ELOJEN
';]i

vnitinT ZGLH M12x1,5

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4 ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpdvka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpdavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82 keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3 mékké tésném’ PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. Prislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6  kod

9[6[a[4]5] A|S|2

PF. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W3 S 1 B3 A S 2

* moznost objednani odliSné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS21

12

vnitint zévit M12x1,5
pro ODVZDUSNEN( / ODKALENI

16 28 vnitini zavit 1/4-18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3

@ @ nebo zdtka TZ 1
I

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika SizN, (max. 500 °C)
83 mékke tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6 kod

9[6]a[4]5] A[S|2]1

P¥. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W3 S 1 B3 A S 2 1

* moznost objednani odlisné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. ASO1

50

itinT zévit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

2 x vnitfnl zdvit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

46 28

% % @m o Pra @% — EHH@
2 x M10 Eﬂ mtﬁ
Material tésnéni vietena A B C

FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 | 235 | 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventill (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
32 keramika SizN, (max. 500 °C)
S3 meékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS11

50

2 x vnitin zévit M12x1,5

SNENT / . vnitini zévit 1/4—18NPT pro TEST
pro ODVZDUSNENI /~ ODKALENI

nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

46 28

Material tésnéni vietena B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 V4
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

1 2
EEHHB . Koncovky vstupu a vystupu

XX viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

3 4
. Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpdvka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpdvka Grafit (v nuklearni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpéavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1 nerezovad ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S§2  keramika SizN, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

Pf. objednavky

* moznost objednani odliS$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964

964 25 ..; 964 35 ..

B

D 32 120
54 pro 96425..

¢ 10 i 57 pro 96435.. |jako ZP
o | ‘ |
S

2x vnitin zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

TRANSMITTER
e ]

pro kdd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnittnim: zavitem 1/2—14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu; 964 25 - rozte¢ 54 mm, 964 35 - rozte¢ 57 mm*

Koncovky vstupu

XX viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil (981)

3

. Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5
. Tésnéni sedla

S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil( (981)

* po dohodé

i 2 3 4 5 6 kéd

9]6[4]2]5]-
9[6[4[3]5]

P¥. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W 3 S 1 KL1B3




Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964

964 25 .. AS1

D 32 B
10 120
54
| |
o Q_‘_ . 7:1 F ‘ . o
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2 x wnitinT zévit M12¢1,5 c
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI
46 28
TRANSMITTER '—‘—' +
% g % G JadihEt Slilze
f f 2 x M10 pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitinfm  zévitem 1/2—14NPT
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

EEHEB Koncovky vstupu

XX viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

.u

Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5
. Tésnéni sedla

S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W3 S 1 B3 A S 1



Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964

964 25 .. AS2

Material tésnéni vietena A B (o]
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

964

EEHEB Koncovky vstupu

viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventill (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

W2
w3
w4
W5
W6

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni éistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

32
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika SizN, (max. 500 °C)
mékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

4 5 6 kod

A|S|2

Pf. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 2



Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964 25 .. AS21

vnitinT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

TRANSMITTER
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vnitinT zavit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3

nebo zatka TZ 1

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60

TN
]

964



Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

964

1 2
EEHEB . Koncovky vstupu

XX

w2
w3
w4
W5
W6
w7

viz. Pislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4
w1

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)

keramika SizN, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2



Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu
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Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

964

1 2
EEHEB . Koncovky vstupu

XX

viz. Souprava ventilova - koncovky (str. 47 az 51)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika SizN, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2



Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu
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Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvencni nebo koplanarni prirubu

964

- V4 V4 V4
Objednavani
* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

1 2
EEHEB . Koncovky vstupu

XX viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil( (typ 981)

3 4
. Tésnéni vietena

W1 O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
w ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

7
S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

9[6[4[2]5] A[S[1]1

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 1 1
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